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Ficha ambiental TAQUILLA CUBE

Fecha: 06/02/2025

Fase ciclo de vida Aspectos ambientales significativos

Estrategias de ecodisefio aplicadas

Resultados obtenidos

TABLERO DE PARTICULAS

Cambiar el concepto de construccion, pasamos
de columnas independientes unidas con herrajes
entre si, a un ensamblaje conjunto, formando
una unica construccion.

Reducimos en numero los laterales, que
duplicdbamos con la construccidn anterior,
Conseguimos una mejora ambiental de 19KgCO2
eq. por producto.

Materias primas TRASPORTE CARRETERA EUROPEO

Esta nueva construccidén, nos permite su
transporte, totalmente desmontada, reduciendo
asi, el volumen de sus bultos. ademas de la
reduccion de espesores, de las traseras

Conseguimos una mejora ambiental de 4,4KgCO,
eq. por producto.

ACRILONITRILO BUTADIENO ESTIRENO

Eliminar los cantos, de partes no visibles de la
taquilla, que no nos afectan ni en la construccion
ni en lo visual.

Conseguimos una mejora ambiental de 9,9KgCO2
eq. por producto.

Fabricacién ELECTRICIDAD MEDIA TENSION

Reducir procesos de fabricacion, en tiempo de
fabricacién de tableros, reducimos piezas a
fabricar, y eliminamos el tiempo de montaje al
enviar la taquilla desmontada.

Conseguimos una mejora ambiental de 10,8KgCO,
eq. por producto.

Distribucién TRANSPORTE CARRETERA EUROPEO

Reducir peso, y tamafio de los bultos a enviar.

Conseguimos una mejora ambiental de 6,2KgC0O2
ed. por producto.

Fin de vida INCINERACION DE MADERA

Reducir peso y numero de piezas.

Conseguimos una mejora ambiental de 0,47KgCO,
eq. por producto.

NOTAS

Conseguimos reducir el gasto de materias primas, y consumo eléctrico en la
fase de fabricacion.

El cambio de construccion, nos permite enviar la taquilla totalmente
desmontada, reducir pesos, y tamafno de los bultos.
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